Сетевые вилки и соеденители от Oyaide (Schuko Series)
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	P-079e


Эти вилки являются не просто изделиями высокого качества. При их создании было сделано все возможное, чтобы реализовать «истинное произведение искусства». Любой из продуктов Oyaide - целиком и полностью ”Made in Japan”, включая самые незначительные компоненты, и это затем, чтобы обеспечить высокие стандарты качества и надежности. Для Oyaide является принципиальным моментом непосредственный и строгий контроль каждого из этапов производственного цикла. Рынок продуктов, на котором работает Oyaide, очень специфичен. Здесь незначительная вибрация из-за недостаточно плотного контакта или из-за несовершенного выбора материалов может привести к абсолютно неприемлемым результатам. Oyaide самым тщательным образом подходит к выбору каждого из компонентов, так чтобы обеспечить удобство их сборки, простоту в использовании и безопасность конечных продуктов. Тщательно отбираются лишь те материалы, которые обеспечивают высочайшее качество звуковоспроизведения, износостойкость и надежность. Преследование этих целей отодвигает себестоимость продукции для Oyaide на второй план. В то же время, компания  сознательно игнорирует излишнее декорирование внешнего вида изделий, не имеющее отношения к реальному качеству продуктов и усложнение их конструкции  без каких-либо на то причин. Oyaide гордится тем, что все деньги заплаченные покупателем, вложены в истинную ценность продукта, его высочайшее качество и инновационные технологии, они полностью инвестированы в  удовольствие от прослушивания.
Контакт – контактный пин
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Контакт изделия изготовлен из деоксидированной фосфорной бронзы и целиком выточен на станке из одной металлической заготовки для обеспечения наилучшей  электрической проводимости. Проводящий шток изготавливается из винта 14 мм диаметром и весом 70 грамм. Обработка производится на высокотехнологичном токарном станке типа CNC, что позволяет достичь высочайшей точности при изготовлении контакта, имеющего достаточно сложную форму. Вначале вытачивается область внутреннего контакта, а затем из той же заготовки вытачивается контактный пин. Эти меры направлены на то, чтобы избежать появления какого бы то ни было, пусть даже минимального сопротивления контакта. Это только один, небольшой пример, иллюстрирующий усилия компании Oyaide, направленные на получение высочайшего бескомпромиссного качества звуковоспроизведения. Когда речь идет о качестве звука, компромисс не приемлем ни при выборе материалов, ни при их обработке, ни при разработке конструкции изделия. Это философия Oyaide.
Формирование рабочей поверхности  контакта
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Правильный выбор рабочей поверхности контакта является одним из важнейших условий высококачественного звуковоспроизведения.

Поэтому Oyaide никогда не использует никель для покрытия контактов своих изделий. Вместо покрытия никелем производится двукратная ручная полировка металлических частей. Эта ручная полировка поверхности производится на точильном круге, покрытом кожей буйвола специальной выделки. Только этот дорогостоящий и трудоемкий технологический процесс позволяет получить зеркальную поверхность и таким образом подготовить базовую поверхность для окончательного покрытия контакта слоем золота или родия. 
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Зеркальная поверхность контакта является еще одним непреложным условием получения кристально чистого и богатого нюансами звука. Размещение клемм для проводов в отдельном отсеке обеспечивает необходимую механическую блокировку, что позволяет защитить жилы кабеля от повреждений при прикладывании механической нагрузки.  Тяговое усилие на контакты и кабель питания при  отключении от розетки превышает 30 кг, что обеспечивает плотную фиксацию вилки изделия в контактах розетки и гарантированный электрический контакт.
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	P-046e


Процесс покрытия контакта
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	P-037e

	Сверхтолстый (1.5 микрон) слой серебра наносится непосредственно на отполированную поверхность контакта вилки и розетки и затем еще дважды полируется вручную. После этого поверхность контакта покрывается окончательным слоем родия (0.3 микрона) и еще дважды полируется вручную. 

Композиция рабочего слоя контактной поверхности и его толщина в результате оказывает значимое влияние на характер звуковоспроизведения. Качество полировки поверхности также оказывает непосредственное влияние на качество звука P-037e.
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	P-079e

	Сверхтолстый (2.0 микрон) слой золота 24K наносится непосредственно на отполированную поверхность контакта вилки и розетки. После покрытия слоем золота, поверхность контакта еще дважды вручную полируется.
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	P-046e

	Сверхтолстый (2.0 микрон) слой золота 24K наносится непосредственно на отполированную поверхность контакта вилки и розетки и затем еще дважды полируется вручную. После этого поверхность контакта покрывается окончательным слоем палладия (0.3 микрона) и еще дважды полируется вручную.

	

	Материал покрытия и качество его обработки кардинально влияет на характер звуковоспроизведения. В то время, как для родия характерно кристально чистое и мощное звучание, золото дает теплый, панорамный и роскошный звук, ну а комбинации золото/палладий свойственна особая изысканность и динамика. Но, как бы то ни было, все три этих покрытия обеспечивают качество на порядок выше того, которое  обеспечивает стандартный «аудиофильский» соединитель. За вами остается выбор того продукта Oyaide, который приблизит вас к «вашему» звуку, «вашей» идеальной системе.

	

	

	Каркас и внешний кожух 

	 В качестве материала используется композиция поликарбоната PBT с высокой удельной массой и стеклофильтра (30%), что обеспечивает механическую жесткость, термостабильность и высокий коэффициент подавления резонансов конструкции. 

	


	Спецификация P-037e/046e/079e

	Контакт 
	P-029/C-029 – Медь

P-037/C-037 – Деоксидированная фосфорная бронза

P-046/C-046 -  Деоксидированная фосфорная бронза

P-079/C-079 -  Деоксидированная фосфорная бронза

	Покрытие контакта
	P-029/C-029 – Нет покрытия

P-037/C-037 – Серебро (1.5 микрон), Родий (0.3 микрона)

P-046/C-046 -  Золото 24К (1.5 микрон), Палладий (0.3 микрона)

P-079/C-079 -  Золото 24К (2.0 микрона)

	Внешний диаметр кабеля
	Минимальный  6.5 мм/ Максимальный 17.0 мм

	AWG
	Максимальный AWG 10 (5.5 sq)


	Дата выпуска
	P-037/C-037 – 09/30/2005
P-046/C-046 – 09/03/2005  

P-079/C-079  - 09/03/2005  


